
低 压 电 机 使 用 维 护 说 明 书
LOW-VOLTAGE MOTOR INSTRUCTION MANUAL

安装、操作 维护手册、

浙江方远四福机电有限公司制造



1.概述

1.1范围：
本使用说明书适用于浙江四福机电有限公司制造:
机座号为56-132;防护等级为IP54/IP55;冷却方式为IC411/IC410;用F级绝缘系统,并按B级
考核(80K)；
环境温度在-15℃～40℃;低于或等于海拔1000米。

2.2安装方式：
安装方式符合IEC60034-7的规定，如图所示：
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  防爆电机请使用专门的手册。
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2.安装
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2.1收货检查：
2.1.1电机开箱前应检查包装是否完整无损，有无受潮的迹象。
2.1.2电动机开箱后应小心清除电机上的尘土及防锈层。
2.1.3检查电动机的铭牌数据是否符合要求。
2.1.4仔细检查电动机在运输过程中，有无变形或损坏，紧固件有无松动或脱落，试用手转电动机
     是否灵活 。   

2.1.5绝缘电阻检查:25℃时用500V兆欧表测量绝缘电阻值不少于10兆欧，环境温度每升高20℃，
     绝缘电阻参考值即减少一半。如果未达到参考电阻值，那说明绕组已经受潮，这时，必须
     在烘箱内烘干绕组(烘箱内温度不超过120℃)。

  测量后应立即对绕组进行放电，以免触电。

2.2安装：
2.2.1电动机允许用联轴器，正齿轮及皮带轮传动，但对于4千瓦以上的2极电动机不宜采用皮带
     传动，如选用小皮带轮，可扩大三角皮带的传动范围。双轴伸电动机的风扇端，仅允许用
     联轴器传动。
2.2.2采用皮带轮传动时，电动机轴中心线与负载轴中心线平行且要求皮带中心线与轴中心线垂
     直，采用联轴器传动时，电动机中心线与负载中心线应重合。
2.2.3对立式安装的电动机，轴伸除皮带轮(或相当于普通皮带轮负荷)外不允许再带其他任何轴
     向负荷装置。
2.2.4电动机的安装保证其良好的通风冷却条件。
2.2.5底座必须平整、坚固，足以抵抗短路产生的冲击力。还应固定他们的尺寸，以免因共振产
    生振动。

  皮带过紧会损坏轴承并有可能造成电机轴破损。



2.3运转:
2.3.1电动机应妥善接地，接线盒内有接地装置。必要时，亦可利用电动机的底脚或法兰盘紧固
     螺栓接地。
2.3.2三相异步电动机电动机如果有接线板，接线板上应有6个接线柱，分别标有下列标识：

相序

头

尾

L1 L2 L3

U1

U2

V1

V2

W1

W2

2.3.3按照铭牌上的接法接成△或Y。当电源相序L1、L2、L3相对应时，电动机的转向，从主轴伸
     端视之为顺时针，更换电源相序，电动机的转向也就与原来的相反。
2.3.4电动机允许满压起动或降压启动(用电抗器或Y-△起动器)，但应注意，满压起动时有约5
     -7倍额定电流的启动电流；降压起动时，转矩与电压平方成正比。
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△连接 Y连接 Y △连接

2.3.5电动机一般应有热保护与短路保护装置，并应根据电动机的铭牌电流调整保护装置的整定值。
2.3.6当电源的频率与铭牌上的数值偏差超过1%或电压偏差超过5%时，电动机不能保证连续输出额定
     功率。连续工作的电动机，不允许过载。
2.3.7电动机空载或负载运行不应有断续的或异常的声响或震动，轴承温度不应超过95℃。
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2.4保护装置
2.4.1 当电机提供相应的保护或温度监控装置：如温度传感器，热敏电阻，热保护器等，他们的
      终端连接到控制面板的相应设备；如果不按规定操作，那么将不能保修；不要更改保护装
      置的设置，否则保护将失效。
2.4.2 PTC热敏电阻和PTO热敏开关及加热带接线图如下：
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M:电机 Q:电磁开关 TA:停止按钮 QA:启动按钮 K1,K2,K3:热敏开关(热保护器) R:加热带

PTC(PTO)接线参考图
加热带接线参考图

  请在确定交流电为断开的条件下进行接线作业。

3.维护
3.1常规检查：
3.1.1定期对机器进行检查。
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3.1.2保持电机清洁并确保空气自然流通。
3.1.3检查轴密封件(如V型圈)的情况，必要时更换密封件。
3.1.4检查连接件及安装和组装螺栓的情况。
3.1.5检查轴承情况，即观察是否存在不正常的噪音、振动量和轴承温度。通常我们建议国产
     轴承三年更换一次，进口轴承5年更换一次，以便更好的延长电机的使用寿命。
3.2修理:
3.2.1当电动机的热保护及短路保护连续发生动作时，应查明故障来自电动机还是超负荷或保护
     装置整定值太低。消除故障后，方可投入运行。
3.2.2当轴承的寿命终了时，电动机运行时的振动及噪声将明显增大，检查轴承和径向游隙达到
    下列数值时，即应更换轴承。

轴承内径(mm)

极限磨损游隙(mm) 0.15

55-8035-50 85-140

0.10 0.300.20

10-30

4.贮存、运输

4.1电动机贮存中应保持干燥。避免周围环境温度的急剧变化。
4.2电动机贮存中不宜堆积太高，以免损坏下层电动机的包装。
4.3贮存及运输应防止电动机的倾倒或倒置。

3.2.3拆卸电动机时，以驱动端或风扇端取出转子都可以。如果没有必要卸下风扇，还是从风扇
     端取出转子较为便利，从定子中抽出转子时，应防止损坏定子绕组或绝缘。
3.2.4更换绕组时必须记下原绕组的型式、尺寸及匝数、线规等。当失落了这些数据时，应向制
    造厂索取。随意更改原设计绕组，常常使电动机的某项或几项性能恶化，甚至根本无法使用。
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